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Vorwort

zu den Giiterichtlinien fiir gehobelte Profile
6. Auflage 2007

Die vorliegenden Giiterichtlinien fiir gehobelte Profile (Profilbretter
und Profilleisten) dienen aufgrund des Giitezeichenstatuts des Ver-
bandes der Europdischen Hobelindustrie (VEH) neben den eventuell
anderweitig vertraglich vereinbarten Normen oder sonstigen Regel-
werken als wesentliche Grundlage fiir die Verleihung des Giitezeichens
,Guteliberwachtes Hobelwerk”. Vom zustdndigen Bundesministerium
wurde aufgrund der gesetzlichen Bestimmungen der entsprechende
Bescheid erlassen. Die Verleihung des Giitezeichens ,Giiteliberwachtes
Hobelwerk” - wie seitlich dargestellt - erfolgt durch den VEH aufgrund
einer positiven Empfehlung der Priifkommission des VEH, die sich
dabei auf ein positives Gutachten einer akkreditierten Stelle (Holz-
forschung Austria) stiitzt.

Sowohl die Priifer der akkreditierten Stelle, die Priifkommission als
auch der sich um das Giitezeichen bewerbende bzw. bereits der Giite-
zeichen fiihrende Hobelwerksbetrieb sind verpflichtet, diese Giite-
richtlinien, sofern diese vertraglich vereinbart wurden, genauestens
zu beachten. Damit soll dem Kaufer von gehobelten Profilen aus
einem giiteliberwachten Betrieb eine hochstmdgliche Gewahr fiir
tiberdurchschnittliche, gesicherte Qualitdt geboten werden. Neben
den Giiterichtlinien, die vorwiegend die Giitemerkmale der gehobelten
Profile selbst betreffen, dienen der Giitesicherung noch weitere Be-
stimmungen, die im Giitezeichenstatut ,Giiteiiberwachtes Hobelwerk”
des VEH enthalten sind.

Samtliche ordentliche Mitglieder des VEH, die das Giitezeichen fiihren,
sind verpflichtet, das Giitezeichenstatut und, soweit vertraglich verein-
bart, auch diese Giiterichtlinien einzuhalten. Bei Nichteinhaltung dieser
Bestimmungen kann das Recht zur Fiihrung des Giitezeichens von der
Priifkommission entzogen werden.

Die Ausarbeitung der Giiterichtlinien erfolgte durch Fachleute der
Hobelindustrie aus dem Kreis der Mitglieder des Verbandes unter Mit-
wirkung von Vertretern der Holzforschung Austria. Auf die aktuellen
Kundenbediirfnisse und Marktgegebenheiten wurde Riicksicht ge-
nommen.

Der VEH hofft, dass die Herausgabe der neuen Giiterichtlinien allge-
mein, besonders aber bei den Kunden der Hobelindustrie - den Privat-

kaufern ebenso wie dem Holzfachhandel - zu mehr Transparenz und
Ubersicht fithren wird.

Verband der Europdischen Hobelindustrie

Wien, im November 2007
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Geltungsbereich

Laut Beschluss der Generalversammlung des Verbandes sind
bei der Erzeugung von gehobelten Profilen aus Holz (Profil-
bretter und -leisten) diese Giiterichtlinien von allen ordent-
lichen Mitgliedern des VEH anzuwenden.

GemaR Giitezeichenstatut des VEH 84, Abs. 1 sind die ordent-
lichen Mitglieder berechtigt, neben diesen VEH-Giitericht-
linien auch andere allgemein anerkannte technische Regeln
(z.B. Normen) der Produktion und Sortierung von gehobelten
Profilen zugrunde zu legen.

Die nachstehenden Bestimmungen beziehen sich ausschlieR3-
lich auf die VEH-Sortierung.

Jedes ordentliche Mitglied ist berechtigt, bei der Giitekom-
mission schriftliche Abdnderungen oder Erweiterungen dieser
Richtlinien zu beantragen.

Gliederung

Profilbretter

Profilleisten

Anhang - Auszug aus den OHU

2. Profilbretter

2.1 Allgemeines
83 Holzfeuchte

(1) Die Holzfeuchte der Profilbretter muss bei Lieferung ab Hobel-
werk (im Auslieferungslager) 12 + 2% betragen.

(2) Istein besonderer Verwendungszweck bekannt, muss das
Holz dementsprechend getrocknet werden. Bei FuRboden-

dielen muss die Holzfeuchte 9 + 2% betragen.

3

~

Haben Profilbretter, die fiir besondere Verwendungszwecke
bestimmt sind, eine Holzfeuchte von mehr als 14%, maximal
jedoch 18%, so sind diese an jeder Versandeinheit und im
betreffenden Lieferschein zu deklarieren.

84 Abmessungen

a

—

Es gelten grundsatzlich die Breiten, Dicken und Langen der
jeweils zugrunde liegenden NORM in der letztgiiltigen Fassung.

¢

~

Abweichungen von den, in der jeweils zugrunde liegenden
NORM, festgelegten Profilformen sind zuldssig, miissen jedoch
den sonstigen Bestimmungen dieser Giiterichtlinien (insbe-
sondere hinsichtlich §6) entsprechen.

Die zuldssigen MalRabweichungen miissen den sachlich zu-
treffenden Teilen der jeweiligen NORM entsprechen, wobei
diesen Werten eine Messhezugsfeuchte von 12% (allgemein
bei Profilbrettern) bzw. 9% (allgemein bei FulRbodendielen)
zugrunde zu legen ist.
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Oberflachenqualitdt

Wenn keine Ausnahmen vorgesehen sind, muss die Sicht-
flache (Oberseite des Profilbrettes) sauber gehobelt und die
Unterseite vom Hobelmesser noch durchgehend gestreift
worden sein. Eine sauber gehobelte Oberflache ist jedenfalls
gegeben, wenn an der Sichtflache die Hobelschlaglange 2 mm
nicht iiberschreitet.

Folgende durch die Bearbeitung entstehende und an der

gehobelten Sichtflache erkennbare Merkmale werden toleriert:

a) Raustellen in der Astzone bis zum Flachenausmal® des
Astes selbst,

b) raue Gegenholzstellen bei einigen Holzarten, die struk-
turell bedingt sind,

c) vereinzelt vorkommende Brennstellen.

Die oben angefiihrten Merkmale werden nur soweit toleriert,
als der Gesamteindruck einer sauberen Bearbeitung gewahrt
bleibt.

Die Oberflache kann geschliffen sein; die Schleifqualitat muss
Kdrnung 120 oder feiner, bei sehr harzreichen Holzern (Kiefer)
Kérnung 100 oder feiner entsprechen, wobei in jedem Fall
eine saubere Oberflache entstanden sein muss. Gehobelte
und geschliffene Ware darf innerhalb einer Versandeinheit
nicht vermischt werden.
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Besondere Bestimmungen fiir Nut-Feder-Profile

Bei den in ONORM B 3020 definierten Profilformen sind die
Federbreiten und Nuttiefen einzuhalten, wobei eine Abwei-
chung bei der Federbreite von + 1 mm bis - 0,5 mm und bei
der Nuttiefe von + 1 mm bis - 0,5 mm zuldssig ist. Bei ande-
ren Profilen ist diese Anforderung sinngemaR anzuwenden.

VerrechnungsmafR

Die AbmaRverrechnung gegeniiber den Kunden des Hobel-
werkes hat als FedermaRverechnung zu erfolgen; fiir geho-
belte Profilbretter, die in der ONORM B 3020 nicht beriick-
sichtigt sind, gelten die vorstehenden Bestimmungen analog.
Eine davon abweichende Verrechnung ist nur mit schriftlicher
Vereinbarung zwischen Kunden und Lieferanten zuldssig.

Kennzeichnung

Im Schriftverkehr nach auBen, tunlichst auch im innerbetrieb-
lichen Schriftverkehr, sind beziiglich der Bezeichnung von
gehobelten Profilen, die durch eine NORM erfasst sind, die
Bestimmungen dieser NORM anzuwenden. Sind bestimmte
Profilbretter durch eine NORM nicht erfasst, hat die Bezeich-
nung mindestens folgende Angaben zu enthalten:

¢ Benennung bzw. Name des Produktes

¢ Benennung und Form des Profils

¢ Dicke / Breite / Lange

* Sortierklasse (A / B / Freie)

¢ Feuchtegehalt

+  Kurzzeichen oder Name der Holzart (nach ONORM EN 13556)
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+  Verweis auf die entsprechende ONORM
e Anzahl der Elemente (nur bei massiven Nadelholz-
FuRbodendielen)

Falls zutreffend zusatzliche Information zu:

e Keilzinkung
¢ Profilenden mit Nut und Feder
e Oberflichenbehandlung

CE-Kennzeichnung: Allgemein ist zwischen Anwendungen im
FuBboden- bzw. Wand- und Deckenbereich zu unterscheiden.

FuRbodendielen: Die Kennzeichnung hat nach ONORM EN
14342 - Parkett und HolzfulRbdden - Eigenschaften, Bewer-
tung der Konformitdt und Kennzeichnung zu erfolgen.

Wand und Decke: Die Kennzeichnung hat nach ONORM EN
14915 - Wand- und Deckenbekleidung aus Massivholz im
Innen- und AuBenbereich - Eigenschaften, Bewertung der
Konformitédt und Kennzeichnung zu erfolgen.

2.2 Sortierbestimmungen

Wichtige Normen

(1) FuRbodendielen:

»  ONORM EN 14342 - Parkett und HolzfuBbdden - Eigen-
schaften, Bewertung der Konformitét und Kennzeichnung.

Produktnormen:

«  ONORM EN 13990 - HolzfuRboden - Massive Nadelholz-
FuRbodendielen

«  ONORM EN 13629 - HolzfuRboden - Massive Laubholz-Dielen

(2) Wand und Decke:
»  ONORM EN 14915 - Wand- und Deckenbekleidung aus
Massivholz im Innen- und AulRenbereich - Eigenschaften,
Bewertung der Konformitédt und Kennzeichnung.

Produktnormen:

»  ONORM EN 14519 - Innen- und AuRenbekleidungen aus
massivem Nadelholz - Profilholz mit Nut und Feder

»  ONORM EN 15146 - Innen- und AuRenbekleidungen aus
massivem Nadelholz - Profilholz ohne Nut und Feder

»  (ONORM EN 14951 - Innen- und AuRenbekleidungen aus
massivem Laubholz - Profilholzelemente

Die angefiihrten Normen enthalten folgende Sortierklassen bzw.
Sortierregeln:

¢ Sortierklasse A
e Sortierklasse B
e Freie Klasse (z.B.: VEH-Giterichtlinien)

810 Sortierung nach Holzgiitemerkmalen

(1) Profilbretter, die aus den nachfolgend genannten Holzarten
erzeugt werden, sind nach zwei Giiteklassen mit den Bezeich-
nungen ,VEH A” oder ,VEH B” zu sortieren. Profilbretter, die
diesen Sortierbestimmungen nicht entsprechen, haben als
Klasse C (ohne VEH-Bezeichnung) zu gelten.



(2) Sortierklassenbezeichnung des VEH:

Bezeichnung Sortierklassenanteil

A B
VEH A 100% -
VEH Top 60% 40%
VEH AB 30% 70%
VEH B - 100%

(3) Eine Mischsortierung ist zuldssig. Bei nachtrdglicher Inspek-
tion miissen von 100 Stiick in Folge bei Sortierklasse VEH
Top mindestens 60 Stiick bzw. bei Sortierklasse VEH AB min-
destens 30 Stiick der Qualitatsklasse VEH A, der Rest muss
der Qualitat VEH B entsprechen. Eine Beurteilung von weni-
ger als 100 Stiick ist in diesem Fall nicht zulassig.

(4) Um den unvermeidlichen Sortierfehlern Rechung zu tragen,
gelten diese Sortierungsvorschriften jeweils nur fiir 95% der
Charge, d.h. es diirfen maximal 5% der Stiickzahl eine gerin-
gere Qualitdt aufweisen.

(5) Fiir alle Begriffe der Sortierbestimmungen gelten die Be-
griffsdefinitionen im Anhang.

(6) Die Beurteilung der Qualitdt nach Giitemerkmalen bezieht
sich auf die der Zweckbestimmung des Profilbrettes ent-
sprechende Sichtflache.



811 Sortierbestimmungen fiir Fichte/Tanne
(europdisch, nordisch)




811 Sortierbestimmungen fiir Fichte/Tanne
(europdisch, nordisch)

Aste

Ausgeschlagene Stellen (schadhaft bearbeitete Stellen)
Druckholz (Buchs)

Verformung

Harzgallen

Risse

Markréhre

Farbe

Pilzbefall
Insektenbefall
Baumkante

Rindeneinwiichse

VEH A, Fichte/Tanne (europdisch, nordisch)

zuléssig: Festverwachsene gesunde Aste in beliebiger Anzahl, GroRe maximal 1/4
der Profilbrettbreite. Eingewachsene Aste bis maximal 15 mm Durchmesser. Schwarze
Punktdste bis 5 mm Durchmesser (auch in Gruppen).

nicht zulissig: Lose und ausgefallene Aste, bei 15% der Ware diirfen diese jedoch mit
einem Hirnholzdiibel gleicher Holzart (aus einem Ast erzeugt) ausgediibelt werden.
Pro lfm ist ein Hirnholzdiibel zuldssig, wobei die Verteilung am Brett beliebig ist.

zuldssig: Bei 15% der Ware, soweit die Deckung zweier Profilbretter nicht beein-
trachtigt ist. GroRe der Ausrisse bei Kantendsten vergleichbar einem Ast mit 10 mm
Durchmesser.

zuldssig: Bei 15% der Ware, sofern der Gesamteindruck nicht beeintrachtigt ist.

zuldssig: Bretter mit Kriimmung und Verdrehung, sofern eine fachgerechte Verlegung
gewdhrleistet ist.

zuldssig: Bei 15% der Ware, GroRe bis 0,5 x 5 cm oder entsprechend in mm2. Anzahl
bis zu 1 Stk. je lfm, die Verteilung iiber die Brettldnge ist beliebig. Harzgallen unter
0,2 x 2 cm bleiben unberiicksichtigt.

zuldssig: Bei 15% der Ware, nicht durchgehende Oberflachenrisse (Haarrisse) auf
der Sichtflache. Durchgehende Endrisse nicht ldnger als 30 mm. Bei 20% der Ware,
durchgehende Endrisse nicht langer als die Breite des Stiickes.

nicht zuldssig: Ringschale

zuldssig: Bei 15% der Ware, an der Sichtflache bis maximal 15% der Brettldnge und
4 mm Breite.

zuldssig: Verfarbung auf der Riickseite.
nicht zuldssig: Verfarbung auf der Sichtseite.

nicht zuldssig: Ausnahme siehe Farbe.
nicht zuldssig
zuldssig: Auf der Riickseite, wenn Nut und Feder davon nicht betroffen sind.

zuldssig: Bei 15% der Ware, Grof3e bis 15 mm Durchmesser oder entsprechend in mm?.

VEH B, Fichte/Tanne (europdisch, nordisch)

zulissig: Festverwachsene Aste, teilweise verwachsene Aste,
rindenumrandete Aste, Fliigeldste und tote (nicht verwachsene)
Aste, GroRe bis zu 10% der Brettbreite + 50 mm.

nicht zuléssig: Lose und ausgefallene Aste, diese diirfen jedoch
mit einem Hirnholzdiibel gleicher Holzart (aus einem Ast er-
zeugt) ausgediibelt werden.

zuldssig: GroRe der Ausrisse bis zu 40% der Astflache.

zuldssig

zuldssig: Bretter mit Krimmung und Verdrehung, sofern eine
fachgerechte Verlegung gewdhrleistet ist.

zuldssig: GroRe bis 1 x 10 cm oder entsprechend in mm?. An-
zahl bis zu 3 Stk. je lfm, die Verteilung iber die Brettldnge ist
beliebig. Harzgallen bis 0,3 x 3 cm bleiben unberiicksichtigt.

zuldssig: Nicht durchgehende Oberflichenrisse auf der Sicht-
flache. Durchgehende Endrisse, nicht l@nger als die 1,5 fache
Breite des Stiickes.

nicht zuldssig: Ringschale

zuldssig
zuldssig: Leichte Verfarbung auf der Sichtseite (z.B. rote & blaue

Stellen). Verfarbung auf der Riickseite.

zuldssig: Harter Rotstreif, AusmaR siehe Farbe.
nicht zuldssig: sonstiger Pilzbefall, Ausnahme siehe Farbe.

nicht zuldssig

zuldssig: Auf der Riickseite, wenn Nut und Feder auf 3/4 der
Lange davon nicht betroffen sind.

zuldssig: In AstgroRRe oder entsprechend in mm?.



812 Sortierbestimmungen fiir Kiefer
(europdisch, sibirisch, nordisch)




§12 Sortierbestimmungen fiir Kiefer
(europdisch, sibirisch, nordisch)

Aste

Ausgeschlagene Stellen (schadhaft bearbeitete Stellen)

Druckholz (Buchs)

Verformung

Harzgallen

Risse

Markréhre

Farbe

Splint
Pilzbefall
Insektenbefall
Baumkante

Rindeneinwiichse

VEH A, Kiefer (européisch, sibirisch, nordisch)

zulissig: Festverwachsene gesunde Aste in beliebiger Anzahl, GroRe bis zu 10% der
Profilbrettbreite + 30 mm Durchmesser. Bei 50% der Ware, teilweise verwachsene
Aste bis maximal 10% der Profilbrettbreite + 30 mm Durchmesser. Schwarze Punkt-
aste bis 5 mm Durchmesser (auch in Gruppen).

nicht zuléssig: Lose und ausgefallene Aste, bei 15% der Ware diirfen diese jedoch
mit einem Hirnholzdiibel gleicher Holzart (aus einem Ast erzeugt) ausgediibelt
werden. Pro lfm ist ein Hirnholzdiibel zuldssig, wobei die Verteilung am Brett
beliebig ist.

zuldssig: Bei 15% der Ware, GroRRe der Ausrisse bei Kantendsten vergleichbar einem
Ast mit 15 mm Durchmesser. Bei Kantendsten darf die Deckung zweier Profilbretter
nicht beeintrachtigt sein.

zuldssig: Bei 15% der Ware, sofern der Gesamteindruck nicht beeintrachtigt ist.
zuldssig: Bretter mit Krimmung und Verdrehung, sofern eine fachgerechte

Verlegung gewahrleistet ist.

zuldssig: Bei 15% der Ware: bis 0,5 x 5 cm GrélRe oder entsprechend in mm?. Anzahl
von bis zu 1 Stk. je lfm, die Verteilung iiber die Brettldnge ist beliebig. Harzgallen
bis 0,3 x 3 cm bleiben unberiicksichtigt.

zuldssig: Bei 15% der Ware, nicht durchgehende Oberfldchenrisse (Haarrisse) auf
der Sichtflache. Durchgehende Endrisse nicht l@nger als 30 mm. Bei 20% der Ware,
durchgehende Endrisse nicht langer als die Breite des Stiickes.

nicht zuldssig: Ringschale

zuldssig: Bei 25% der Ware, an der Sichtflache bis maximal 30% der Brettldnge und
5 mm Breite.

zulissig: Verfarbung auf der Riickseite. Verkiente Stellen um Aste.
nicht zuldssig: Verfarbung auf der Sichtseite. Sonstige verkiente Stellen auf der
Sichtseite.

zuldssig

nicht zuldssig: Ausnahme siehe Farbe.

nicht zuldssig

zuldssig: Auf der Riickseite, wenn Nut und Feder davon nicht betroffen sind.

zuldssig: Bei 15% der Ware, Grol3e bis 15 mm Durchmesser oder entsprechend in mm2.

VEH B, Kiefer (europdisch, sibirisch, nordisch)

zuldssig: Festverwachsene Aste, teilweise verwachsene Aste,
rindenumrandete Aste, Fliigeliste und tote (nicht verwachsene)
Aste, GroRe bis zu 10% der Profilbrettbreite + 50 mm Durchmesser.
nicht zulissig: Lose und ausgefallene Aste, diese diirfen jedoch
mit einem Hirnholzdiibel gleicher Holzart (aus einem Ast erzeugt)
ausgediibelt werden.

zuldssig: GroRe der Ausrisse bis zu 40% der Astfldche. Bei Kanten-
dasten darf die Deckung zweier Profilbretter nicht beeintrdchtigt sein.
zuldssig

zuldssig: Bretter mit Krimmung und Verdrehung, sofern eine
fachgerechte Verlegung gewahrleistet ist.

zuldssig: Harzgallen bis 1 x 10 cm GroRe oder entsprechend
in mm?2. Anzahl von bis zu 3 Stk. je lfm, die Verteilung {iber
die Brettldange ist beliebig. Harzgallen bis 0,3 x 3 cm bleiben
unberiicksichtigt.

zuldssig: Nicht durchgehende Oberfldchenrisse auf der Sicht-
flache. Durchgehende Endrisse, nicht ldnger als die 1,5 fache
Breite des Stiickes.

nicht zuldssig: Ringschdle

zuldssig

zuldssig: Leichte Verfarbung auf der Sichtseite (z.B. rote und
blaue Stellen). Verfarbung auf der Riickseite. Verkiente Bretter.
zuldssig

zuldssig: Harter Rotstreif, AusmaR siehe Farbe.
nicht zuldssig: sonstiger Pilzbefall, Ausnahme siehe Farbe.

nicht zuldssig

zuldssig: Auf der Riickseite, wenn Nut und Feder auf 3/4 der
Lange davon nicht betroffen sind.

zuldssig: In AstgrolRe oder entsprechend in mm?2.



813 Sortierbestimmungen fiir Larche
(europdisch, sibirisch)




813 Sortierbestimmungen fiir Larche
(europdisch, sibirisch)

Aste

Ausgeschlagene Stellen (schadhaft bearbeitete Stellen)

Druckholz (Buchs)

Verformung

Harzgallen

Risse

Markréhre

Farbe

Splint
Pilzbefall
Insektenbefall

Baumkante

Rindeneinwiichse

VEH A, Lérche (europdisch, sibirisch)

zulissig: Festverwachsene gesunde Aste in beliebiger Anzahl, GroRe maximal 1/4
der Profilbrettbreite. Teilweise verwachsene, rindenumrandete und tote Aste, GroRe
bis zu 1/5 der Profilbrettbreite. Schwarze Punktéste bis 5 mm Durchmesser (auch in
Gruppen).

nicht zuléssig: Lose und ausgefallene Aste, bei 15% der Ware diirfen diese jedoch
mit einem Hirnholzdiibel gleicher Holzart (aus einem Ast erzeugt) ausgediibelt werden.
Pro Ifm ist ein Hirnholzdiibel zuldssig, wobei die Verteilung am Brett beliebig ist.

zuldssig: Bei 15% der Ware, GroRe der Ausrisse bei Kantendsten vergleichbar einem
Ast mit 15 mm Durchmesser. Bei Kantenésten darf die Deckung zweier Profilbretter
nicht beeintrachtigt sein.

zuldssig: Bei 15% der Ware, sofern der Gesamteindruck nicht beeintrachtigt ist.

zuldssig: Bretter mit Kriimmung und Verdrehung, sofern eine fachgerechte
Verlegung gewdhrleistet ist.

zuldssig: Bei 15% der Ware, Grof3e bis 0,5 x 5 cm oder entsprechend in mm?. Anzahl
bis zu 1 Stk. je lfm, die Verteilung iiber die Brettldnge ist beliebig. Harzgallen bis
0,3 x 3 cm bleiben unberiicksichtigt.

zuldssig: Bei 15% der Ware, nicht durchgehende Oberflachenrisse (Haarrisse) auf
der Sichtfldche. Durchgehende Endrisse nicht ldnger als 30 mm. Bei 40% der Ware,
durchgehende Endrisse nicht langer als die Breite des Stiickes.

nicht zuldssig: Ringschéle

zuldssig: Bei 15% der Ware, an der Sichtflache bis maximal 30% der Brettldnge und
5 mm Breite.

zuldssig: Verfarbung auf der Riickseite. Bei sibir. Larche: leichte Farbunterschiede
(z.B. Wasserflecken).

nicht zuldssig: Verfarbung auf der Sichtseite.

zuldssig: Bei 15% der Ware, Splint auf 1/5 der Sichtflache.
nicht zuldssig: Splint auf der Sichtseite bei Schiffboden.

nicht zuldssig: Ausnahme siehe Farbe.
nicht zuldssig
zuldssig: Auf der Riickseite, wenn Nut und Feder davon nicht betroffen sind.

zuldssig: Bei 15% der Ware, GroRe bis 15 mm Durchmesser oder entsprechend in mm?.

VEH B, Larche (europdisch, sibirisch)

zuldssig: Festverwachsene Aste, teilweise verwachsene Aste,
rindenumrandete Aste, Fliigeldste und tote (nicht verwachsene)
Aste, GroRe bis zu 10% der Profilbrettbreite + 50 mm.

nicht zuldssig: Lose und ausgefallene Aste, diese diirfen jedoch
mit einem Hirnholzdiibel gleicher Holzart (aus einem Ast
erzeugt) ausgediibelt werden.

zuldssig: GroRe der Ausrisse bis zu 40% der Astflache. Bei Kanten-
asten darf die Deckung zweier Profilbretter nicht beeintrdchtigt sein.

zuldssig

zuldssig: Bretter mit Kriimmung und Verdrehung, sofern eine
fachgerechte Verlegung gewahrleistet ist.

zuldssig: Harzgallen bis 1 x 10 cm oder entsprechend in mm?.
Anzahl bis zu 3 Stk. je lfm, die Verteilung iiber die Brettldnge
ist beliebig. Harzgallen bis 0,3 x 3 cm bleiben unberiicksichtigt.

zuldssig: Nicht durchgehende Oberflachenrisse auf der Sicht-
flache. Durchgehende Endrisse, nicht ldnger als die 1,5 fache
Breite des Stiickes.

nicht zuldssig: Ringschdle

zuldssig

zuldssig: Leichte Verfarbung auf der Sichtseite (z.B. rote und
blaue Flecken). Verfarbung auf der Riickseite. Splint auf 1/3 der
Sichtfldche zuldssig. Bei sibir. Larche: leichte Farbunterschiede
(z.B. Wasserflecken).

zuldssig

zuldssig: Harter Rotstreif, AusmaR siehe Farbe.

nicht zuldssig: sonstiger Pilzbefall, Ausnahme siehe Farbe.
nicht zuldssig

zuldssig: Auf der Riickseite, wenn Nut und Feder auf 3/4 der
Lange davon nicht betroffen sind.

zuldssig: In AstgrolRe oder entsprechend in mm?2.



2.3 Spezielle Bestimmungen fiir Keilzinkung und Oberfldchenbe-
handlung

814 Keilgezinkte Profilbretter

(1) Eine Keilzinkung ist separat zu deklarieren. Im Schriftverkehr
nach auRen muss der Zusatz ,keilgezinkt” ausgeschrieben
werden. Als Kurzbezeichnung auf der Versandeinheit der
Profilbretter muss der Kleinbuchstabe ,k” verwendet werden.

@)

®3)

(4)

Es diirfen grundsdtzlich nur Stiicke gleicher Holzart mitein-
ander verbunden werden.

In der A-Sortierung diirfen Zinkenstellen vorhanden sein -
die zu verbindenden Einzelteile miissen eine Mindestldnge
von 2 25 cm aufweisen.

Fiir die Ausfiihrung der Zinkung gilt bei allen Holzarten

folgendes:

1. Die Zinkenldnge darf hdchstens 10 mm betragen. Eine
Liicke zwischen Zinken und Zinkengrund (= Zinkenspiel)
ist nicht zuldssig. Im unmittelbaren Zinkenbereich darf
kein Ast vorhanden sein.

2. Der Feuchtigkeitsgehalt muss 12 + 2% betragen; wird
niedriger getrocknet, so darf die Abweichung vom Soll-
wert (Mittelwert) = 2% nicht {iberschreiten.

3. Fiir die Einzelteile der Keilzinkenverbindung darf nur

Holz gleicher Holzart mit dhnlicher Struktur verwendet
werden. Die Kernseite aller Einzelteile muss auf der
gleichen Seite des keilgezinkten Brettes liegen.

Die Verklebungsqualitdt hat der Beanspruchungsgruppe
D4 gemiR ONORM EN 204 - Klassifizierung von thermo-
plastischen Holzklebstoffen fiir nichttragende Anwen-
dungen zu entsprechen.

Erfolgt der Einsatz im bewitterten Bereich (z.B. Terrasse,
Fassade), ist fiir die Verklebung ein Klebstoff vom Typ I
nach ONORM EN 301 - Klebstoffe fiir tragende Holzbau-
teile — Phenoplaste und Aminoplaste — Klassifizierung
und Leistungsanforderungen zu verwenden.

Bei Produktionsaufnahme ist vom Hersteller einmalig
eine Erstpriifung an 15 Keilzinkenverbindungen durch-
zufithren und die Biegefestigkeit sowie das Bruchbild
zu dokumentieren (ONORM EN 408 - Holzbauwerke -
Bauholz fiir tragende Zwecke und Brettschichtholz -
Bestimmung einiger physikalischer und mechanischer
Eigenschaften).

Wahrend der Produktion ist einmal pro Stunde die
Fligung der Keilzinkung visuell zu kontrollieren und
schriftlich zu dokumentieren.

§15 Profilbretter mit Oberflachenbehandlung

(1) Die nachstehenden Bestimmungen sind auf Profilbretter mit
lasierender oder deckender Beschichtung anzuwenden.

(2) Die zur Oberflachenbehandlung gelangenden Profilbretter
miissen, soweit nichts anderes vereinbart wurde, diesen
VEH-Giiterichtlinien entsprechen.



(3) Im Zuge der Eigeniiberwachung ist ein Protokoll zu fiihren.
Folgende Informationen miissen pro Kunde und verwende-
tem System enthalten sein:

¢ Name des Kunden

e Produktionsdatum

¢ \Verwendetes Produkt und Systemaufbau

¢ Angaben zum Gebinde (Chargennummer)

¢ Angaben zur Mindestaufbringmenge/Mindestfilmdicke
bzw. der tatsachlichen Aufbringmenge/Filmdicke —
diese kann wie folgt tiberpriift werden:

tiber den Verbrauch [Liter/m?] oder

tiber die Auftragsmenge [g/m?] - durch wiegen
einer Probe oder

tiber die Nassfilmdicke - mit Hilfe eines ,Kammes”.

(A) Trockener Innenbereich (Wand, Decke)

nicht wahrnehmbar sein. Beziiglich der Bestdndig-
keit gegen chemische Einwirkungen gelten die An-
forderungen der Gruppe D gem4R ONORM A 1605-12 -
Mébel - Priifbestimmungen - Teil 12: Mébeloberfldchen.
Das Verhalten gegeniiber kleinen Ziindquellen hat
Jnormal entziindbar” gemaR ONORM A 1605-12 zu
entsprechen. Anmerkung: Im feuchten Innenbereich
ist eine Hinterliiftung der Holzteile vorzusehen.

Es ist eine allseitige Beschichtung erforderlich,
Schnittflachen miissen nachbehandelt werden.

Priifung der fertigen Oberflachen: Soweit sinnvoll,
kommen fiir die vorgenannten Anforderungen die

in ONORM A 1605-12 festgelegten Priifverfahren zur
Anwendung. Jedes mit einer Oberflaichenbehand-
lung versehene Produkt muss einer Erstpriifung durch
das iiberwachende Institut unterzogen werden.

1. Zugelassene Mittel: Als Vorbehandlung sind Farb- (B) Trockener Innenbereich (Bdden)
stoffe und chemische Beizen zugelassen. Physika-
lisch und/oder chemisch trocknende bzw. hartende 1. Zugelassene Mittel: Zugelassen sind Ein- oder Zwei-
Lacke, wirkstofffreie Lasuren auf Basis wasserver- komponentenlacke auf Wasser- oder Losemittelbasis
diinnbarer Bindemittel sowie Wachse und Ole als sowie Wachse und Ole.
Beschichtungsstoffe diirfen verwendet werden.
2. Anforderungen an die fertige Oberflache: Beziiglich
2. Anforderungen an die fertige Oberfldche: Das Farb- der relevanten Eigenschaften Verformbarkeit, Kratz-

bild muss innerhalb einer Versandeinheit einheit-

festigkeit, Haftfestigkeit und Chemikalienbestadndig-

lich sein. Vom Holz verursachte Farbunterschiede
(z.B. unterschiedliches Saugvermdgen) sind zuldssig.
Bei schichtbildenden Materialien muss eine geschlos-
sene Filmdicke (Schicht) vorhanden sein; Rauig-
keiten oder Unebenheiten diirfen mit der Fingerkuppe

keit gelten die Anforderungen an die Beanspruchungs-
klasse A der ONORM C 2354 - Transparente Beschich-
tungsstoffe fiir HolzfuRbdden und daraus hergestellte
Versiegelungen - Mindestanforderungen u. Priifungen.
Bei gewachsten und gedlten Oberfldchen ist ein Pflege-
hinweis beizulegen.



Priifung der fertigen Oberflachen: Bei filmbildenden
Beschichtungen kommen die in ONORM C 2354 fest-
gelegten Priifverfahren zur Anwendung. Jedes neu
fiir die Oberflachenbehandlung eingesetzte Produkt
muss einer Erstpriifung durch das iiberwachende
Institut, in Zusammenarbeit mit dem Beschichtungs-
hersteller, unterzogen werden.

(C) AuRenbereich

1.

Zugelassene Mittel: Zugelassen sind Holzschutz-
grundierungen sowie Impragnierlasuren mit blaue-
widriger Wirksamkeit (Priifzeichen B, W, laut giilti-
gem Anerkennungszertifikat der ARGE Holzschutz-
mittel).

Anforderungen an die fertige Oberflache: Um eine
dauerhafte, holzschiitzende Oberflichenbehandlung
zu erhalten, miissen die gerundeten Sichtkanten
einen Radius von mindestens 2,5 mm aufweisen.
Das Farbbild muss innerhalb einer Versandeinheit
einheitlich sein. Vom Holz verursachte Farbunter-
schiede (z.B. unterschiedliches Saugvermdgen)
sind zuldssig. Die Schichtdicke (bzw. die Auftrags-
menge bei nichtfilmbildenden Materialien) muss
mindestens den Empfehlungen des Beschichtungs-
herstellers entsprechen. Es ist eine allseitige Be-
schichtung erforderlich, Schnittflichen miissen
nachbehandelt werden.

3. Priifung der fertigen Oberflache: Die Witterungs-
besténdigkeit der Beschichtung ist durch eine Frei-
landbewitterungspriifung nach ONORM EN 927-3 -
Beschichtungsstoffe - Beschichtungsstoffe und
Beschichtungssysteme fiir Holz im AuRenbereich -
Teil 3: Freibewitterung nachzuweisen. Jedes mit
einer Oberflachenbehandlung versehene Produkt
muss einer Erstpriifung durch das iiberwachende
Institut unterzogen werden.

2.4 Profilformen

Die Profilformen sind in der ONORM B 3020 festgelegt. Abwei-
chungen von diesen Formen sind mdglich, miissen jedoch den
sonstigen Bestimmungen dieser Giiterichtlinien entsprechen.
Siehe dazu auch §4 Abmessungen von Profilbrettern bzw. bei-
gelegte CD.
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3. Profilleisten

3.1 Allgemeines

816 Holzfeuchte

(1) Die Holzfeuchte der Profilleisten muss fiir die Verwendung
im Innenbereich (Mdbelleiste, Fussbodenleiste, usw.) 9 + 2%
und im Konstruktionsbereich 13 + 3% betragen.

(2) Bei Profilleisten, die fiir besondere Verwendungszwecke be-
stimmt sind, ist die entsprechende Holzfeuchte an jeder Ver-
sandeinheit und im betreffenden Lieferschein zu deklarieren.

817 VerrechnungsmaR

(1) Die AbmaRverrechnung hat nach schriftlicher Vereinbarung
mit dem Kunden zu erfolgen.

818 Kennzeichnung

(1) Im Schriftverkehr nach auRen muss hervorgehen, dass es
sich um eine Profilleiste im Sinne dieser Giiterichtlinien han-
delt. Die Versandeinheiten sind entsprechend der Qualitat
mit den Worten Profilleiste VEH A (Kurzform VEH A), Profil-
leiste VEH B (Kurzform VEH B) oder Konstruktionsleiste
VEH K (Kurzform VEH K) zu kennzeichnen. Folgende Angaben
miissen zusatzlich enthalten sein:

e Benennung und Form des Profils

¢ Dicke / Breite / Lange

e  Feuchtegehalt (nur, wenn dieser von der Standardholz-
feuchte abweicht)

*  Kurzzeichen oder Name der Holzart (nach GNORM B 3012)



3.2 Sortierbestimmungen fiir Profilleisten aus Nadel- und Laubholz

819 Sortierung nach Holzgiitemerkmalen

(1) Anwendungsbereich:

(2

3

)

-

Diese Bestimmungen gelten fiir alle Profilleisten aus Massiv-
holz, die im Mobelbau und Innenausbau sowie fiir Konstruk-
tionen Verwendung finden und nicht ausdriicklich als Bau-
leisten (z.B. Dachlatten) gekennzeichnet sind.

Begriffsdefinition:

Profilleiste VEH A: Leisten, fiir hochste Anspriiche, inshe-
sondere beziiglich der Oberflachenqualitdt, der MaRabwei-
chung bei den Profilabmessungen, den zuldssigen Kriim-
mungen und dem zuldssigen Feuchtegehalt.

Profilleiste VEH B: Leisten fiir hohe Anspriiche, inshesondere
beziiglich einer Sichtfliche, der MaRabweichung bei den
Profilabmessungen, den zuldssigen Kriimmungen und dem
zuldssigen Feuchtegehalt.

Konstruktionsleiste VEH K: Allseitig bearbeitete Leisten aus
Vollholz, die zur Verwendung fiir konstruktive Zwecke be-
stimmt sind.

Giitebedingungen:

Diese gelten grundsatzlich fiir alle handelsiiblichen Holz-
arten. Um den unvermeidlichen Sortierfehlern Rechung zu
tragen, gelten diese Anforderungen nur fiir jeweils 95%

der Charge, das heiRt, es diirfen 5% eine geringere Qualitat
aufweisen.



820 Sortierbestimmungen fiir Profilleisten aus Nadel- und Laubholz




820 Sortierbestimmungen fiir Profilleisten aus Nadel- und Laubholz

Profilquerschnitt

Lénge

Bearbeitung / Hobelung

Oberflaichenbehandlung

Aste

Reaktionsholz (Zug- bzw. Druckholz)

Verformung

Harzgallen (bei NH) gemiR OHU
Risse

Markréhre

Struktur und Farbe

Schédlingsbefall
Baumkante

Rindeneinwuchs

Stapelmarkierungen

Profilleiste VEH A

zuldssig: Abweichung: £ 0,2 mm

zuldssig: anfallend: 1800 - 4000 mm, Kurzldngen (= 800 mm): max. 15% der Menge
bzw. nach Auftrag, Vereinbarung, Fixldngen; zuldssige Abweichungen: bis<2 m
1,0mm,>2m= 15 mm.

zuldssig: sauber gehobelte Sichtflache (Hobelschlagldnge < 2 mm).
nicht zuldssig: keilgezinkte Profile, Holzanrisse und angeraute Oberflachen, sicht-
bare Druckstellen bzw. Beschddigungen, Ausrisse, Absplitterungen.

zulissig: stirnseitige Ol- und Lackabstreifungen.

nicht zuldssig: Nadelstiche (= Lackfilmfehler, die als nadelartige Oberflachenstorun-
gen, wie Poren im Lack, in Erscheinung treten), Kratzer, Druckstellen, Lackfehler,
Verschmutzungen, Harzflecken.

zuldssig: gesunde Punktdste.

nicht zuldssig

zuldssig: Verdrehung: Leistenquerschnitt, < 35 mm? - bis 10 mm je fm, > 35 mm?® -
bis 5 mm je lfm; Langskriimmung: 10 mm je fm; eine fachgerechte Weiterverar-
beitung muss gewdhrleistet sein.

nicht zuldssig

zuldssig: Risse auf der Riickseite sind erlaubt - Bruchfestigkeit muss in jedem Fall
gegeben sein.
nicht zuldssig: Risse auf den Sichtfldachen, Risse iiber Hirn.

nicht zuldssig

zuldssig: natiirliche, schlichte Sortierung, gleichmdRiger Farb- bzw. Faserverlauf,
ruhiger Flader.

nicht zuldssig: auffallende holzartentypische Wuchsmerkmale (Spiegel, Splint, usw.),
auffallende, natiirliche und unnatiirliche Farbabweichungen auf der Sichtfldche.

nicht zuldssig: Pilz- und Insektenbefall, Mistelbefall.
nicht zuldssig

nicht zuldssig

nicht zuldssig

Profilleiste VEH B

zuldssig: Abweichung: £ 0,2 mm

zuldssig: anfallend: 1800 - 4000 mm, Kurzldngen (= 800 mm): max. 15% der Menge
bzw. nach Auftrag, Vereinbarung, Fixldngen; zuldssige Abweichungen: <2 m+1,5
mm,>2m=3,0 mm.

zuldssig: sauber gehobelte Sichtflache (Hobelschlaglange < 2 mm), kleine Holzan-
risse und angeraute Oberflache bei wachstumsbedingten Abweichungen in der
Holzstruktur.

nicht zuldssig: keilgezinkte Profile, sichtbare Druckstellen bzw. Beschddigungen,
Ausrisse, Absplitterungen.

zulissig: Nadelstiche, stirnseitige Ol- und Lackabstreifungen.
nicht zuldssig: Kratzer, Druckstellen, Lackfehler, Verschmutzungen, Harzflecken.

zuldssig: gesunde Punktdste, Leistenbreite = 20 mm: je lfm 1 festverwachsener,
gesunder Ast bis 1/5 der Breite; die Bruchfestigkeit muss gewdhrleistet sein.

nicht zuldssig

zuldssig: Verdrehung: Leistenquerschnitt, < 35 mm? - bis 20 mm je lfm, > 35 mm? -
bis 10 mm je lfm; Langskriimmung: 20 mm je [fm; eine fachgerechte Weiterverar-
beitung muss gewdhrleistet sein.

zuldssig: auf der Riickseite (nicht sichtbare Seite).

zuldssig: Risse auf der Riickseite sind erlaubt - Bruchfestigkeit muss in jedem Fall
gegeben sein.
nicht zuldssig: Risse auf den Sichtflachen, Risse iiber Hirn.

zuldssig: auf der Riickseite (nicht sichtbaren Seite).

zuldssig: natiirliche, schlichte Sortierung, holzartentypische Wuchsmerkmale
(Spiegel, Flader, usw.) vereinzelnd vorkommend erlaubt.

nicht zuldssig: unnatiirliche Verfarbungen (Splint, Stapellattenmarkierungen, usw.)
auf der Sichtflache.

nicht zuldssig: Pilz- und Insektenbefall, Mistelbefall.
zuldssig: auf der Riickseite (nicht sichtbare Seite).

zuldssig: auf der Riickseite (nicht sichtbare Seite).

nicht zuldssig

Profilleiste VEH K

zuldssig: Abweichung: = 0,4 mm

zuldssig: anfallend: 1800 - 4000 mm, Kurzldngen (= 800 mm):
max. 15% der Menge bzw. nach Auftrag/Vereinbarung, Fixldngen;
zuldssige Abweichungen: <2m 2 mm,>2m 5 mm.

zuldssig: gehobelte Oberfliche (Hobelschlagldnge < 3mm) oder,
4-seitiger, sauberer Sageschnitt (hobeldhnliche Qualitat), kleine
Holzanrisse und angeraute Oberfldache bei wachstumsbedingten
Abweichungen in der Holzstruktur, keilgezinkte Profile (Dekla-
rierung ist nicht erforderlich).

nicht zuldssig: sichtbare Druckstellen bzw. Beschddigungen,
Ausrisse, Absplitterungen.

zulissig: Nadelstiche, vereinzelnd vorkommend 0L und Lack-
fehler auf der Sichtseite, stirnseitige Ol- und Lackabstreifungen.
nicht zuldssig: Kratzer, Druckstellen, Verschmutzungen, Harz-
flecken.

zulissig: gesunde Punktiste, gesunde, festverwachsene Aste
bis 1/2 der Breite, eingewachsene Aste bis 1/2 der Breite; die
Bruchfestigkeit muss gewahrleistet sein.

nicht zuldssig: lose Aste und Astlécher.

zuldssig: Bruchfestigkeit und fachgerechte Weiterverarbeitung
muss gewahrleistet sein.

zuldssig: Verdrehung: Leistenquerschnitt , < 35 mm? - bis 30
mm je lfm, > 35 mm? - bis 15 mm je fm; Langskriimmung:
Leistenquerschnitt, < 35 mm? - bis 50 mm je lfm, > 35 mm? -
bis 30 mm je lfm; eine fachgerechte Weiterverarbeitung muss
gewahrleistet sein.

zuldssig: kleine Harzgallen.

zuldssig: Bruchfestigkeit und fachgerechte Weiterverarbeitung
muss gewahrleistet sein.

zuldssig

zuldssig: natiirliche, lebhafte Sortierung, holzartentypische
Wuchsmerkmale (Spiegel, Flader, Wirbelwuchs, usw. sowie
Farbabweichungen), vereinzelnd vorkommende Bldue.

zuldssig: FraRgédnge < 2 mm an der Riickseite (nicht sichtbare Seite).
nicht zuldssig: Pilzbefall an der sichtbaren Seite, Mistelbefall.

zuldssig: auf der Riickseite (nicht sichtbare Seite), vereinzelnd
vorkommend auf der Sichtseite.

zuldssig: Bruchfestigkeit und fachgerechte Weiterverarbeitung
muss gewdhrleistet sein.

zuldssig



3.3 Sortierbestimmungen fiir ummantelte Profilleisten

821 Sortierung nach Holzgiitemerkmalen

(1) Anwendungsbereich:

(2

3

~

~

Diese Bestimmungen gelten fiir alle ummantelten Profilleis-
ten, die im Innenausbau (Boden, Wand, Decke) Verwendung
finden.

Begriffsdefinition:

Ummantelte Profilleisten mit Massivholzkern bzw. mit MDF/
HDF-Kern sind Leisten fiir hohe Anspriiche, inshesondere
beziiglich der Oberflachenqualitdt, der MaBabweichung bei
den Profilabmessungen, den zulédssigen Kriimmungen und
dem zuldssigen Feuchtegehalt. Fiir die Ummantelung werden
Dekorpapier, Laminat und Furnier verwendet: Dekorpapier
ist ein mindestens 1-lagiges Papier, welches mit hdrtbaren
Harz imprédgniert ist. Die Oberfliche kann eben oder struk-
turiert sein und dekorative Farbtone oder Muster aufweisen.
Laminat besteht aus mindestens 2 Papierschichten, welche
mit hartbaren Harzen impragniert sind. Es muss hohe An-
forderungen beziiglich der mechanischen (ONORM EN 13329)
und chemischen (ONORM EN 438-2) Anforderungen erfiillen.
Furnier ist ein diinnes Blatt aus Holz, das durch Schalen und
Messern hergestellt wird.

Giitebedingungen:

Diese gelten grundsatzlich fiir alle handelsiiblichen Holz-
arten. Um den unvermeidlichen Sortierfehlern Rechung zu
tragen, gelten diese Anforderungen nur fiir jeweils 95%

der Charge, das heiRt, es diirfen 5% eine geringere Qualitat
aufweisen.
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822 Sortierbestimmungen fiir ummantelte Profilleisten

Verwendung

Klebstoffe

Deckmaterial Furnier

Deckmaterial Laminat

Deckmaterial Dekorpapier

Oberflache

Kern

Ummantelte Profilleisten mit Massivholzkern

zuldssig: Innen, Boden/Wand/Decke

zuldssig: Temperaturbestandigkeit: mindestens 60°C; Brandschutzleisten: Verwen-
dung eines geeigneten Klebstoffes; Verwendungszweck: Eignungsnachweis durch
eine schriftliche Bestdtigung des Klebstoffherstellers erforderlich!

zuldssig: Furnierqualitdt: schlichtes Erscheinungsbild, gleichmdRiger Faserverlauf,
vereinzelnd vorkommende Punktdste; FurnierstoR: max. 2 Zinkungen auf der
Sichtflache, gleichmdRig geschlossene Zinkung, Stiickelung auf geraden Flachen
erlaubt - gleichmaRiges Erscheinungsbild darf nicht beeintrdchtig werden;
Oberfldche: je nach Anforderung natur, gedlt oder lackiert.

nicht zuldssig: unnatiirliche Verfarbungen des Furniers (z.B. Stapellattenmar-
kierungen, usw.), aufbrechender FurnierstoR auf Profilrundungen.

zulissig: Abrieb nach ONORM EN 13329 Abriebklasse AC1 (= 900 Umdrehungen),
Chemikalienbestiindigkeit (nach ONORM EN 438-2: Gruppe 1, 2, 3 ist zu erfiillen).

nicht zuldssig

nicht zuldssig: Einschluss von Spanen, Lufteinschliisse/-blasen (Kiirschner), wellige
Oberfldche durch zu viel Kleber, Spur z.B.: Druckspur von Rollen, Oberflichenab-
l6sung/-loslosung, deutliche Abzeichnung des Massivkerns auf der fertigen Ober-
fliche (Jahrringe, Aste,...).

zuldssig: mindestens Profilleiste VEH B (siehe Giiterichtlinie fiir Profilleisten!).

Ummantelte Profilleisten mit MDF/HDF-Kern

zuldssig: Innen, Boden/Wand/Decke.

zuldssig: Temperaturbestandigkeit: mindestens 60°C; Brand-
schutzleisten: Verwendung eines geeigneten Klebstoffes;
Verwendungszweck: Eignungsnachweis durch eine schriftliche
Bestatigung des Klebstoffherstellers erforderlich!

zuldssig: Furnierqualitat: schlichtes Erscheinungshild, gleich-
maRiger Faserverlauf, vereinzelnd vorkommende Punktdste;
FurnierstoR: max. 2 Zinkungen auf der Sichtfldche, gleichmdRig
geschlossene Zinkung, Stiickelung auf geraden Flachen erlaubt -
gleichmaRiges Erscheinungsbild darf nicht beeintrachtig werden;
Oberflache: je nach Anforderung natur, gedlt oder lackiert.

nicht zuldssig: unnatiirliche Verfarbungen des Furniers (z.B.
Stapellattenmarkierungen, usw.), aufbrechender Furnierstof}

auf Profilrundungen.

zulissig: Abrieb nach ONORM EN 13329 Abriebklasse AC1 (= 900
Umdrehungen), Chemikalienbestandigkeit (nach ONORM EN 438-
2: Gruppe 1, 2, 3 ist zu erfiillen).

zuldssig: gleichméRige Farbwerte und Lichtechtheit (verschie-
dene Chargen) der eingesetzten Folien (der Herstellernach-
weis muss schriftlich vorliegen).

zuldssig: Abzeichnung des Kernes (z.B. Frasfehler) auf der
fertigen Oberflache erlaubt - Fehler darf das Erscheinungsbild
nicht stéren.

nicht zuldssig: Einschluss von Spanen, Lufteinschliisse/-blasen
(Kiirschner), wellige Oberflache durch zu viel Kleber, Spur z.B.:
Druckspur von Rollen, Oberfldchenablosung/-loslosung.

zuldssig: MDF: nach ONORM EN 622-5 ,Typ MDF”, HDF: nach
ONORM EN 622-5 ,Typ MDF” Rohdichte > 800kg/m?; Brand-
schutzleisten: Verwendung geeigneter, mit feuerhemmenden
Zusétzen versehener MDF/HDF, Eignungsnachweis durch eine
schriftliche Bestdtigung des Herstellers erforderlich!
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3.4 Profilformen (Auszug)

Deckenleiste

Deckenleiste

Deckenleiste

FuBbodenleiste (Sockelleiste) L

FuBbodenleiste (Sockelleiste) L

FuBbodenleiste (Sockelleiste) L
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Winkelleiste ]

Winkelleiste N

Winkelleiste ]

Bilderrahmenleiste

Glasrahmenleiste Glasrahmenleiste

Glasleiste mit Sprossenprofil ‘

45
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4. Anhang - Auszug aus den OHU

a) Punktdste

b) kleine Aste

) mittelgroRe Aste

d) groRe Aste
(grobe Aste)

e) nicht fest ver-
wachsene Aste
(Durchfallaste,
herausfallende,
lose, schwarze
Aste, Schwarz-
aste)

f) Chinesenbart
(Uiberwallter Ast)

g) eingewachsene
Aste

SH

SH

SH

RH, SH

RH
(bei Rot-
buche)

Hobel-
ware

Rundéste mit einem Durch-
messer bis 0,5 cm;

Rundéste mit einem Durch-
messer tiber 0,5 bis 2 cm und
andere bis 2 x 4 cm;

Rundéste mit einem Durch-
messer {iber 2 bis 4 cm und
andere bis 4 x 8 cm;

Runddste und andere, die das
zuldssige Ausmald der mittel-
groBen Aste {iberschreiten;

Aste, die an beiden Sichtflichen
des Stiickes von einem schwarzen
Ring (Astrinde) umgeben oder
nicht zur Ganze mit der Holz-
struktur verwachsen sind; tote
Aste, die mit dem umgebenden
Holz nicht verwachsen sind;

Chinesenbart ist eine Astiiber-
wallung mit > 40 Grad Schenkel-
abweichung von der Geraden
und einer Ldnge = 15 cm; beide
Kriterien je Schenkel betrachtet;

Aste, welche zumindest auf einer
Flache des Stiickes mit ihrem
Umfang mindestens zur Halfte
mit der umgebenden Holz-
struktur fest verwachsen sind;

h) festverwachsene
Aste

i) Faulaste

j) Fligeldste

k) Nageldste

RH, SH

RH, SH

SH
(Lérche)

Aste, die mit ihrem Umfang
zur Ganze mit der umgebenden
Holzstruktur fest verwachsen
sind; beim Schnittholz muss
dies auf beide Sichtflichen des
Stiickes zutreffen;

Aste, die von holzzerstorenden
Pilzen befallen sind und der Faul-
nisprozess bei Nadelholz von
innen nach auRen fortschreitet;

Aste, die ungefihr in der Mitte
(Kernrghre) des Stiickes be-

ginnen und bis zum Rand oder
beinahe bis zum Rand reichen;

Nicht festverwachsene Aste bis
15 mm Breite, die in der Langs-
richtung aufgeschnitten sind;

Ausgeschlagene Stellen

SH
(Hobel-
ware)

Mechanische Beschddigungen
der Oberflache, die durch Ab-
schleifen oder einen HobelstoR
nicht entfernt werden kdnnen;

SH

Blank bedeutet frei von Verfar-
bung; Ware mit einer Verfarbung,
die jedoch mit einem HobelstoR
entfernt werden kann, gilt als
blank;
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Buchs (Druckholz)

circa (ungeféhr, beild

RH, SH
(Nadel-
holz)

ufig)
RH, SH

RH, SH
(Laub-
holz)

Reaktionsholz, das durch eine
entlang der Jahrringe verlau-
fende rotbraun verfdrbte Ver-
dichtung der Holzstruktur ge-
kennzeichnet ist;

Begriffe wie ,circa”, ,ungefahr”,
,beildufig” und dgl. bedeuten,
dass Abweichungen von den so
bezeichneten Werten um 10%
nach oben oder unten zuldssig
sind;

Eine von den Stirnseiten ausge-
hende, ins Innere eindringen-
de, beginnende - meist streifen-
formige - Verfarbung, die noch
keine Festigkeitsverminderung
des Holzes bewirkt;

einzelne(n) Stiicke

icke(n)
SH

Dieser Begriff besagt, dass die
so bezeichneten Fehler bei maxi-
mal 5% der Stiicke gestattet sind;

RH: Rundholz

SH: Schnittholz

Faule (Braun-, WeiRfaule)

RH, SH

Zersetzung des Holzes durch
Pilze oder andere Mikroorganis-
men, die zu einem Erweichen,
zunehmenden Verlust an Masse
und Festigkeit sowie oft zu
einer Anderung von Textur und
Farbe fiihrt;

a) Braunfdule

RH, SH

Eine durch Pilze hervorgerufene
Zerstorung des Holzes, bei der
vorwiegend Zellulose und He-
mizellulose abgebaut werden.
Sie ist gekennzeichnet durch
eine braune Verfarbung und im
fortgeschrittenen Stadium durch
ein wiirfelférmiges Bruchbild;

b) Hartbrdune

RH, SH

Anfangsstadium einer Faule bei
gegebener Nagelfestigkeit;

c) Kernfdule

RH

WeilR- oder Braunfdule im Kern-
bereich von Rundholz;

d) Weichfaule

RH, SH

Faule, die von Zellulose und
Hemizellulose angreifenden
Mikropilzen verursacht wird
und die Festigkeitseigenschaf-
ten des Holzes betrachtlich
vermindert;

RH: Rundholz, SH: Schnittholz
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e) WeiRfaule

Federmal}

feinjahrig (engringig)

Flader

RH, SH

SH

RH, SH

| Giiterichtlinien fiir

SH

Eine durch Pilze hervorgerufene
Zerstorung des Holzes, bei der
vorwiegend Lignin abgebaut
wird. Sie ist gekennzeichnet
durch eine meist helle Farbung
und ein faseriges Zerfallsbild;

Ist das BreitenmaR einschlieR-
lich Feder, Spund oder einsei-
tigem Falz;

Holz mit engen, annahernd
gleichm@Rig breiten Jahrrin-
gen. Nadelholz ist feinjahrig,
wenn auf je 1 cm des Durch-
messers im Durchschnitt sechs
oder mehr Jahrringe entfallen;

Ist die meist parabelférmige
Textur der Jahrringe, die beim
Tangentialschnitt sichtbar wird.
Grobe Flader ist der stark aus-
gepragte Unterschied zwischen
Friih- und Spatholz;

RH: Rundholz, SH: Schnittholz

gesund (gesundes Holz)

RH, SH

RH, SH

Holz ist gesund, wenn kein Pilz-
oder Insektenbefall festzustel-
len ist; dieser Begriff wird auch
bei Asten angewendet;

grobjdhrig

Holz mit breiten Jahrringen.
Nadelholz ist grobjahrig, wenn
die Breite der Jahrringe (radial
gemessen) im Durchschnitt
{iber 6 mm betragt;

RH: Rundholz, SH: Schnittholz
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Harzgallen

RH, SH

Linsenformiger Hohlraum
zwischen den Jahrringen, der
Harz enthalt oder enthalten
hat. Von den Harzgallen sind
die Harzkandle (Harzgange) zu
unterscheiden, die eine vollig
normale Bildung des Holzes
darstellen und daher nicht als
Fehler zu werten sind;

Die Lange der Harzgallen wird
bei Schnittholz parallel zur
Stammachse, die Breite im
rechten Winkel zur Stammachse
gemessen;

Bei Schnittholz gelten Harz-
gallen in der GroRenordnung
unter 2 mm Breite und unter 2
cm Lange, nicht als Merkmal im
Sinne der Usancen;

a) kleine Harz-
gallen

SH

Sind von 0,2 bis 0,5 cm breit und
von 2 bis 5 cm lang;

b) mittelgroRe
Harzgallen

SH

Sind maximal 1 cm breit und
maximal 10 cm lang;

c) groRe Harz-
gallen

SH

Sind {iber 1 cm breit und tber
10 cm lang;

RH: Rundholz, SH: Schnittholz

hie und da vorkommend

SH

kerngetrennt (herzgetrennt)

SH

RH, SH

Dieser Begriff besagt, dass das
Auftreten von Fehlern auf unter
10% der Stiicke beschrankt und
an den betreffenden Stiicken nur
vereinzelt zuldssig ist (Siehe
vorkommend);

Schnittholz, bei dem der Sége-
schnitt durch die Markréhre geht
und diese ganz oder teilweise
auf den Flachen bzw. Kanten
sichtbar ist;

Der innere Teil von Holzarten
mit obligater Kernholzbildung
(z.B.: Kiefer, Ulme, Ldrche, Eibe,
Eiche, Edelkastanie, Kirschbaum,
Nussbaum, Akazie, Pappel, Weide),
der sich vor allem durch dunk-
lere Farbung (echter Kern) von
den jiingeren duReren Schich-
ten (Splint) unterscheidet und
der aus der Wasserleitung aus-
geschlossen ist;

RH: Rundholz, SH: Schnittholz
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Kernréhre (Kern, Mark, Markrohre, Herz)

Ringschéle

Ist die nicht verholzte, von der
Wurzel bis zum Wipfel durch-
laufend von den ersten Jahr-
ringen umgebende Réhre;

Risse

Nach der Lage:

a) Endriss

SH

Riss, der auf einer Stirnflache
sichtbar ist und sich meist auf
einer der anderen Flachen fort-
setzt;

b) Kantenriss

SH

Bei besdaumten Brettern und
Pfosten ein Riss auf den Kanten
(Léngsseiten), bei unbesaum-
ter Ware ein Riss auf der Baum-
walze; Kantenrisse kdnnen sich
auf den Flachen (Breitseiten)
fortsetzen;

c) Flachenriss

d) gerader Riss

SH

Nach dem Verlauf:

RH, SH

Riss auf der oberen oder unte-
ren Flache (Breitseite);

Riss, der in seinem Verlauf
nicht mehr als 5% (d. s. 5 mm
auf je 10 cm) von der Stamm-
bzw. Brettachse abweicht;

RH: Rundholz, SH: Schnittholz

e) schiefer Riss

Nach der Rissflache:

RH, SH

Riss, bei dem die Abweichung
von der Stamm- bzw. Brettach-
se mehr als 5% betrédgt;

Nach der Tiefe:

h) seichter Riss

f) senkrechter Riss | SH Riss, dessen Fliche im rechten
Winkel zu einer der Flachen
oder Kanten steht;

g) schrdger Riss SH Riss, dessen Rissflache nicht im

rechten Winkel zu den Flachen
oder Kanten steht;

Riss bis zu einer Tiefe von
maximal 1/10 der Stérke des
Stiickes;

i) tiefer Riss

Riss mit einer Tiefe von tber
1/10 der Stérke des Stiickes,
darfjedoch nicht durchgehen;

j) durchgehender
Riss

k) Eiskluft
(Frostriss)

Besondere Arten:

RH, SH

Riss, der auf zwei gegeniiber-
liegenden Seiten des Stiickes
sichtbar ist bzw. im Falle von
Ringschale auf einer Flache
zweimal aufscheint;

Ein durch Frosteinwirkung am
lebenden Baum verursachter
Riss, der meist von der Rinde
zur Stammmitte verlduft;

RH: Rundholz, SH: Schnittholz
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RH

1) Haarriss RH, SH Feine Risse, die nur an der
(haarrissig, Luft- Oberflache durch Schwindungs-
riss, Sonnenriss, spannungen des Holzes ent-
trockenriss) stehen;

m) Stirnriss RH Riss, der nur auf einer der bei-
den Stirnflachen sichtbar ist;
er kann sich auf der Stamm-
oberflache fortsetzen;

n) Kernriss RH, SH Radial verlaufender, tief in das

(Herzriss) Holz eingreifender Riss, der
von der Kernréhre ausgeht;

0) Kreuzriss RH, SH Riss, der teils radial, teils
(winkeliger Riss) tangential bzw. entlang der

Jahrringe verlduft;

p) Ringschile RH, SH Riss, der dem Jahrringverlauf
(Ringriss, folgt; im Kernteil Kernschéle
Kernschdle) genannt;

q) Spinnerin RH Eine Vielzahl von der Kernréhre

ausgehender Risse;

r) Sternriss RH Zwei oder mehrere Kernrisse;

Eine durch den Wurzel-
schwamm hervorgerufene
WeiRfdule, die vorwiegend im
Reifholz von Fichten zu finden
ist;

RH: Rundholz, SH: Schnittholz

Rotstreif

6, Teil B

Teil der Ware

Verblauung

Verfarbung

Vergrauung (verwitte

RH, SH

SH

RH, SH

RH, SH

rte Ware)
SH

Anfangsstadium einer durch
Pilze hervorgerufenen, meist
streifenformigen Rotverfarbung
des Holzes;

Dieser Begriff besagt, dass die
Fehler bei ca. einem Drittel der
Stiicke gestattet sind;

Eine durch Pilze hervorgeru-
fene Blauverfarbung des Splint-
holzes, die beim Schnittholz
durch einen HobelstoR nicht
entfernt werden kann;

Verfdrbung ist eine Farbabwei-
chung von der natiirlichen Far-
be des gesunden Holzes ohne

Festigkeitsverminderung;

Vergrauung ist eine oberflachli-
che Verfarbung des Holzes ver-
ursacht durch UV-Einstrahlung
und Bewitterung, jedoch ohne
Festigkeitsverminderung;

RH: Rundholz, SH: Schnittholz
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vorkommend

SH Dieser Begriff besagt, dass die
Fehler je nach der sonstigen
Beschaffenheit der Ware auf
etwa 10 bis 15% der Stiickzahl
beschrankt und an den betref-
fenden Stiicken nur vereinzelt
zuldssig sind. Siehe hie und da
vorkommend;
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